DIRECT DEPRAG
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ADAPTIVE DFS NEW GENERATION

The weapon of choice in flow-form assembly!
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ADAPTIVE DFS

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Webseite
deprag.com/adaptiv-direkt-verbinden.
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https://www.deprag.com/de/schraubtechnik/produkte/adaptive-dfs.html

ADAPTIVE DFS Vorteile

Hochste Prozesssicherheit
Kiirzest mogliche Zykluszeit
Optimale Durchzugsformung
Eliminierung von Gewindeschaden

Geringe Belastung von Verbindungs-
element und Bauteil

Minimale Ristzeit

Unterschiedliche Materialpaarungen
in einem Schraubprogramm

Vielfaltige Materialkombinationen im Leicht-
bau mdglich, z. B. Direktverschraubung von
Aluminium mit Aluminium, Aluminium mit
Stahl oder Aluminium mit glasfaserverstark-
tem Kunststoff (GFK).



ADAPTIVE DFS

ADAPTIVE DFS Eigenschaften

EC-
smgi‘fé‘éﬂnik Adaptives Anzugsverfahren

Automatische Parameteranpassung
Hdéchste Prozesssicherheit

EC-Servo Kirzeste Taktzeit
Vorschubtechnik

Zentrale Einleitung der Vorschubkraft
in die Montageachse

Direkte, zentrale Einleitung der Vorschubkraft in die Montageachse

Keine durch Seitenversatz und Hebelwirkungen verursachten
Querkrafte

Leichtbau durch Entfall zusatzlicher Fiihrungen und
Befestigungselemente

Reduzierter VerschleiB

Schraubenzuschuss

Zufiihrung der Schraube ,,Kopf voran® in die Drehvereinzelung
Keine Beschadigungen an Schraubenschaft und -spitze

Optimierung der Zykluszeit durch zeitlich paralleles Zufiihren der
Schraube wahrend der Roboterbewegung (Speicherfunktion)

Mundstiick mit Schnellwechselfutter

Kein Trennen von pneumatischen oder elektrischen
Verbindungen notwendig




ADAPTIVE DFS Eigenschaften

Schraube ,,Vorab Finden*

Der Steckschlissel findet die Schraube
und halt sie in Position

Roboteranbindung

Oben
Hinten

Zufiihrtechnik
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ADAPTIVE DFS

ADAPTIVE DFS Integration

DEPRAG Cockpit

Mit dem DEPRAG Cockpit behalten Sie den Uberblick tiber

Ihre ADAPTIVE DFS Schraubsysteme. Die Software erlaubt die
Uberwachung und Analyse aller Prozessparameter adaptiver
Montageeinheiten und liefert Analysewerkzeuge fir eine stetige
Prozessoptimierung, Erkennung von Trends und vorausschauende
Instandhaltung (Predictive Maintenance).

Selbstverstéandlich lassen sich mit dem DEPRAG Cockpit auch die
Schraubsysteme anderer Hersteller Giberwachen und analysieren.

Datenbereitstellung tiber OPC UA

Zentrale Plattform fur Schraubtechnik und Montagetechnik
Zuverléssige Prozessdatenerfassung

Detaillierte Auslastungs- und Nutzungsstatistiken
Prozessiberwachung und Benachrichtigung

Analyse und Trenderkennung von Systemmeldungen

ADAPTIVE DFS Technische Daten

Schrauberdrehzahl: max. 8000 1/min

Drehmoment: max. 15 Nm

Vorschubkraft: max. 3500 N, frei programmierbar

Vorschubbewegung frei programmierbar mit Geschwindigkeits-, Weg- und Kraftregelung
Niederhaltekraft: max. 1200 N, frei programmierbar

Gewicht: 35 kg

Beliebige Montagerichtung (von oben, horizontal, liber Kopf, beliebige Winkel)



Ilhr weltweiter Partner fur
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